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Aristomat - typové rady

Aristomat CL “"Competition Line”

zakladni Fada strojl s vybornym pomérem cena / vykon, vhodna pro nasazeni, pfi kterém
neni poZzadovana nejvyssi rychlost, ale flexibilita a vysoka kvalita fezu. Doporucujeme ji
predevsim pro ofezavani sitotiskovych predloh pomoci systému Print’N‘Cut, pro fezani
vinylovych a reflexnich fdlii v oblasti signmakingu a vyroby dopravniho znaceni. Provedeni
1317CL je také velmi oblibenym modelem v oblasti kartonazni vyroby a vzorkovani obald.
Neumoznuje pfipojeni frézky a multinastrojovych hlav fady V a vyssich.

Aristomat TL “"Technology Line”

moderni Fada strojli Aristo s bezdratovou ovladaci konzolou. Uréena pro narocné aplikace,
pfi nichZ je pozadovana robustnost konstrukce a kvalitni, rychly fez. Stroje této fady jsou
ovladany pomoci softwarové aplikace Cutter Control Panel, ktera je lokalizovana do
Ceského jazyka a nabizi pohodIné, intuitivni ovladani vsech funkci systému. Systému mize
obsahovat i integrovanou kameru pro snadny ofez tisténych predloh. Stroje jsou

dodavany s vykonnymi vyvévami a pracovni plochou typu matrix, ktera zajisti dokonalou
fixaci fezaného materialu.

Aristomat SL “Standard Line”

fada SL vychazi ze stejné koncepce jako fada CL. Ma zvySenou rychlost, zesilené vyvévy a
moznost pripojeni vétSiho mnozstvi prislusenstvi véetné conveyoru a odvijecich ¢i
navijecich systémd.. Doporucujeme ji pro nasazeni tam, kde je pozadovana vyssi rychlost
fezu a ovladani vsech systémovych funkci z vestavéné konzoly. Ma pracovni plochu
koncepce matrix, poskytujici vysokou efektivitu fixace materialu 0 mensim rozméru.

Aristomat GL “Grand Line” /Aristomat LFC “Large Format Cutter”

ultimativni fada strojt Aristo pro nekompromisni naroky ve vyrobé. Uréena pro narocné
aplikace, pfi nichz je hlavni prioritou maximalné rychly fez. Stroje této fady jsou ovladany
pomoci softwarové aplikace Cutter Control Panel, ktera je lokalizovana do ¢eského jazyka
a nabizi pohodIné, intuitivni ovladani vsech funkci systému. Systému mdze obsahovat i
integrovanou kameru pro snadny ofez tiSténych predloh. Stroje jsou dodavany s
vykonnymi vyvévami a pracovni plochou typu matrix, ktera zajisti dokonalou fixaci
fezaného materialu.




rozmeéry stroji Aristomat

L rormaty:
Nakres zobrazuje v soucasnosti dostupné

lo) [o) velikosti pracovnich ploch v osach x (délka) a 'y
(Sitka). Dalsi formaty jsou dostupné na zakazku.

Vyuzitelna pracovni plocha:
Je zavisla na vybavé stroje, tyto informace jsou
dostupné na vyzadani.

Vybava stroje:

Aristo nabizi rlizné druhy vybavy v zavislosti na
pozadavku produkce:

- dopravnikovy pas (conveyor)

- odkladaci stdl

- nakladaci stdll

- automatické podavace, odvijeCe a navijeCe
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nastrojové hlavy a prislusenstvi

standardni pneumaticka pneumaticka Multihlava 1V Multihlava 1V Multihlava V
fezaci hlava fezaci hlava fezaci hlava 2T OT.M.P. OT.T.T.M.P. A7z

frézovaci zarizeni HF frézovaci zarizeni motorické kolecko nlz pro Sikmy fez automatické oko
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Multihead V-A7z je velmi vyraznou inovadi z dilny
ARISTO Graphi¢ Systeme GmbH & Co. KG., tradi¢niho
vyrobce stolovych plotr(.

Nejvyznamnéjsim prvkem je servomotorem ovladana
osa Z, kterd vyrazné rozsifuje moznosti i rozsah
pouziti multindstrojové hlavy. Diky ni je zvySen
prlichod pod ramenem a je mozné fezat materidly az
do tloustky 50 mm. Multihead V-A7z je vybavena
funkci automatické kalibrace materialu, fezaci
podloZky i nastrojovych pozic. Kterymkoli nastrojem je
mozné fezat v libovolném poctu drovni, coZ dovoluje
zpracovavat materialy vyrazné tvrdsi a houzevnatéjsi.
Naprosto idedlni je tato funkce pfi poZadavku na
kvalitni rilovani, kdy se pfi nékolikapréichodovém
zpracovani hladké a vinité lepenky dosahuje
jednoznacné kvalitnéjsiho vysledku.

Ruku v ruce s vySe zminénymi funkcemi jde i
integrovana databaze material(, ve které se ukladaji
veskera nastaveni jednotlivych nastrojt, rychlosti,
hloubky, pocty prlichodd, typy nozd a rilek, vCetné
pneumatickych tlak{. UloZené zaznamy je mozné
kdykoli aplikovat do ovladaciho SW stroje a tak jednim
kliknutim nastavit vSechny potfebné parametry pro
kvalitni zpracovani konkrétniho materialu.

Soucasti hlavy mdze byt i kamera pro zaméfeni
natiSténych orezovych znacek.

Vyhod nové Multihlavy Ize uZivat na kazdém stroji
Aristomat z fad TL a GL.

automaticka kalibrace

nastrojovych pozic a
méreni tloustky materialu
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elektronické nastaveni

vSech parametr( fezu,
vCetné tlaku na nastroj
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Multihead V - A7z

multifunk¢ni hlava s motoricky ovladanou osou Z

presné nastaveni
hloubky rilu nebo rezu
ve vice prljezdech

1. prdjezd

2. prljezd

3. prijezd

K borceni materialu dochazi postupné,
vysledkem je kvalitnéjsi ril.

7 nastrojovych pozic

k dispozici v ramci
jedné multihlavy

oscila¢ni tangencialni fezaci
tangencialni fezaci/rilovaci
tangencialni fezaci/rilovaci
pero 1

pero 2

laserové ukazovatko
kamera

volitelné:

v-nliz pro fezani pod Ghlem
HF frézovaci hlava

Soubor  Zaznam o materialu

integrovana databaze

materialQ a jejich
feznych podminek

Material database - Profiles.amd* I

~Vyber
Kategorie

IPackag ing j 2 zaznamy

Hledani I

| Popis | Kategarie |

SWVL 2.20BC

Packaging

~Mikrovina

Ochranna podloZka
Tloustka materidlu 3 mm

2,5 mm, Seda

Nastroj | Nastroj |
¥ Nastrojl 07267 - N&Z 10 mm
v Nastroj2 07708 - Rylovaci kolecko, vinita lepenka R 3.3 ...
¥ Nastroj3 07264 - Flat blades M784
v Perol 07388 - Kulickova naplfi Modra

Poznamka

Orientace viny podél osy X, nebarvenou stranou nahoru

Aplikovat zéznam do plotru

1,0




Aristomat - technické specifikace

ARISTOMAT CL ARISTOMAT SL ARISTOMAT TL | ARISTOMAT GL
akcelerace* max. 0,7 G max. 1,1 G max. 1,1 G max. 2 G
rychlost* max. 700 mm/s max. 1400 mm/s max. 1130 mm/s | max. 2300 mm/s
vnitFni pamét’ 400 kB v zavislosti na PC
prichod pod ramenem max. 35 mm max. 46 mm max. 55 mm
stat. opakovatelnost +0,02 mm +0,02 mm +0,08 mm

pFisavani

1,1 kW nebo 3 kW
vakuové vyvévy;
manualné
nastavitelné
vakuové zony DIN

1,1 kW aZ 5,5 kW
vakuové vyvévy;
manualné
nastavitelné

z6ny DIN, pasy
nebo matrix

3kwW-2x5,5kw
vakuové vyvévy;

55kW /2x5,5kw
vakuové vyvévy

rozdéleni matrix,
ovladané manuainé
nebo elektronicky

pohonny systém

digitalni servomotory

digitalni AC servomotory

datovy format

HPGL kompatibilni, s rozsifenou sadou pfikaz{

napéti

230V, 50/60 Hz, 16 A s vyvévou 1,1 kW;
400 V, 3 faze, 50 Hz s vyvévou 3 kW

400V, 3 faze, 50 Hz;

16 A s vyvévou 3 kW, 20 A s vyvévou
5,5 kW, 32 A s vyvévou 2 x 5,5 kW

datové rozhrani

RS 232 C/V.24; 25 pind

ovladani

Integrovana klavesnice s vicefadkovym

displejem.

Jazyky: anglictina, némcina, francouzstina

PC software CutterControlPanel,
na systému Windows XP, lokalizovan
do cestiny. Mobilni konzola.

bezpecnost/certifikaty

Tlacitko nouzového
zastaveni.
CE certifikovano

Tlacitko nouzového zastaveni; svételna bariéra;
zastaveni pfi kolizi. CE certifikovano

prostiedi

+10°C az +30°C
relativni vihkost vzduchu 40 - 80%

*dostupné pouze s odpovidajicimi nastrovymi hlavami a vybavenim



Aristomat - volitelné prislusenstvi

Conveyor - dopravnikovy pas - slouzi k transportu fezaného materialu, jak pro fezani archd, tak
materialu v rolich

Odvijeci a navijeci zafizeni - byva nedilnou soucasti systémd, uréenych pro fezani materialu v
rolich

PLC - znaci pracovni plochu stroje, rozsifenou o odkladaci plochu. V praxi se na podobnych
systémech pracuije tak, ze po vyrezani kompletni pracovni plochy jsou vyfezy presunuty conveyorem
na odkladaci plochu, kde je s nimi dale nakladano (separace, Upravy).

SheetFeeder - automaticky podavac, slouzici k zajisténi bezobsluzného, piné automatizovaného
provozu. Ke své praci vyzaduje vybaveni stroje conveyorem.

Automatické oko - kamerovy systém k presnému zaméreni pozice predtisSténého materialu. SlouZzi
ke kompenzaci nepresnosti pfi tisku a zakladani/pozicovani materialu.

Ctecka ¢arového kodu - zajistuje automatické nacteni fezaného souboru po sejmuti ¢arového
kddu

Frézovaci zafizeni - je pripojitelné jako pridavné zafizeni, napf. k Multinastrojovym hlavam.
Umoznuje frézovani nebo jeho soucasnou kombinaci s jinymi fezacimi operacemi.

InfraCrease - Infra lampa pro nahfivani "kartonplastl" pred rilovanim. Jeji pouziti zarucuje
schopnost rilovani komrkovych plastll bez pamét'ového efektu.

Bevel Cut - n{iz pro fezani pod uhlem, obvykle pouZivan pro zajisténi ohybu vostinovych materiald,
jako je Xanita / X-board.

Aristo projektor - projektor, promitajici na prac. plochu stroje fezané soubory, v jejich realné
velikosti a pozici. SlouZi pro snadnéjsi vyuziti zbytkl nebo materiald nepravidelnych tvard.

Stolek pro PC - stolek s vnitinim prostorem pro ulozeni ovladaciho PC, designem sladény se stroji
fad Aristomat TL a GL.

Svételné bariéry - nedilnd bezpecnostni soucast pojezdu strojli fad SL, TL a GL.

Ultrazvukovy kolizni systém - bezpecnostni systém, ktery zajiStuje zpomaleni, pfipadné zastaveni
stroje pri pouhém pfiblizeni osob k pracujicimu stroji

odvijeci zafizeni

SheetFeeder




systems

HaWe systems, s.r.o. je dodavatelem Spickovych Fezacich technologii pro tvarové
zpracovani plochych material& vSemi soucasnymi technologiemi tj.

- fezani nozem

- laserovym paprskem
- frézovanim

- plazmovym paprskem
- vodnim paprskem

VSechny technologie jsou pocitaem fizené plotry, respektive CNC systémy, jejichz
otevrena architektura umoznuje spolupraci se vsemi primyslovymi standardy CAD/CAM.
Pro velkou vétSinu odvétvi jsou nami dodavané technologie typickym vyrobnich
prostfedkem jako napf. obalovy a kartonazni prlimysl, zpracovani dreva, vyroba svételné
reklamy, vyroba prostfedkd na podporu prodeje POS/POP, velkoformatovy digitalni tisk,
signmaking — vyroba klasické reklamy, vyroba elektronickych obvod(, zpracovani plastd
a technickych textilii, letecky prlimysl, zpracovani laminati a mnohé dalsi.

Za vice nez 12 let nasi ¢innosti jsme nainstalovali a podporujeme vice nez 170 systémi v
Ceské republice, na Slovensku, v Polsku, Mad‘arsku aj.

HaWe systems je plné vybavenym technologickym centrem. Disponujeme vlastnimi
technologiemi tj. plotry a CNC stroji ve vlastnim predvadécim centru, které slouzi
vyhradné pro nalezeni optimalniho feSeni kazdé poZadované aplikace ze strany
zakaznika.

Samoziejma je i pohotovostni zasoba nahradnich dilli pro zajisténi vysoce kvalitniho
servisu provadéného techniky pravidelné skolenymi pfimo u vyrobct technologii.

ARIST

Spolecnost Aristo byla zaloZzena roku 1862 za Ucelem vyroby matematickych a
geodetickych pomdicek. Dlouha tradice pfinesla Aristu vynikajici reputaci pfi vyrobé
koordinatograft, logaritmickych pravitek a elektronickych kalkulatord.

Aristo se stalo vlid¢im inovatorem na poli grafického zpracovani dat pomoci plotrd,
digitizérd a aplikovanych systémd. Uz v roce 1959 byl predstaven prvni pocitacové
fizeny plotr, nazvany ARISTOMAT. Tehdy byly stroje pouhymi kreslicimi plotry -
dnesni generace strojd Aristomat se stala univerzalnimi XY roboty.

Dnes je Aristo pfednim vyrobcem $pickovych, rychlych Fezacich systémd a
presnych digitizérd. Znacka Aristo je chranéna v mnoha zemich celého svéta.

Spole¢nost HaWe systems zastupuje Aristo na Ceském trhu jiz od roku 1992.
Bé&hem uplynulych let si na zdejsim trhu vydobyla silnou pozici, ktera reflektuje
postaveni a kvalitu znacky Aristo.

Ssystems

HaWe systems s.r.0., Zelezni¢ni 4A, 772 11 Olomouc
Tel: +420 588 499 123, Fax: +420 588 499 356
email: hawe@hawe.cz

www.hawe.cz



	Stránka 1
	Stránka 2
	Stránka 3
	Stránka 4
	Stránka 5
	Stránka 6
	Stránka 7
	Stránka 8

