Celero
Digital Finishing System

Spolehliva feSeni na kli€ pro jakoukoli aplikaci, vyzadujici
uzitnou hodnotu, vykon a vSestrannost.
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VYKON, KTERY MENI HRU

CELERO - SYSTEM DIGITALNIHO FINISHINGU

Systém Celero Digital Finishing je zkonstruovan tak, aby koncovym uzivatelim poskytoval
bezkonkurenéni vykon a Uzasnou kvalitu fezu. K dokonalému vyvazeni rychlosti a pfesnosti
pouziva Celero linearni motory k dosazeni zrychleni 1,2 G a maximalni rychlosti posuvu 5000
mm/s. Tento systém digitalniho finishingu podstatné snizuje ¢as zpracovani jednotlivych archl a
tim pomaha maximalizovat rychlost vyroby. Jeho jedinecny modularni design umoziiuje snadnou
pfepravu malymi vstupnimi dvefmi a zaroven poskytuje dostateCnou pracovni plochu pro
zpracovani velkych projektl. Celero také nabizi dopravnikovy systém pro snadné nakladani,
nebo vykladani materialu a automatickou vymény nastrojl vietene i nozové pozice.

PRUVODCE VYBAVOU A SPECIFIKACEMI
VYKON / UZIVATELSKA PRIVETIVOST / PRODUKTIVITA




VLASTNOSTI

Zadny stroj nenabizi vice funkci nez inovativni a univerzalni
Celero systém digitalniho finishingu

Portal

Navrzen pro vykon

Portal byl navrzen pro maximalni tuhost a je z
vysokojakostniho hlinikového profilu. Jedna se o
silnosténny profil s vyfrézovanym ulozenim pro
linearni vedeni, které zaru€uje excelentni paralelitu.

Frézovaci vietena

Vysoka rychlost pro zvyseni produktivity
Standardni vieteno ma vykon 3kW, 50 000 ot./min,
HSD vieteno, které poskytuje uzivateli zvySenou
flexibilitu pfi vysokorychlostnim frézovani tuhych
material(.
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Pracovni plocha
VsSestranna, efektivni, multifunkéni

Standardni pracovni plocha je fenolicka a ma
tloustku 25 mm. Do ni je vygravirovan mfizkovy vzor
s rozte€i 30 mm, do jehoz drazek se vklada pryzova
tésnici paska. Fenolicka pracovni plocha vynika
mechanickou pevnosti a rozmérovou stabilitou.
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Sestava pohonu
Vysoké zrychleni, vynikajici kvalita fezu

Osy X a Y jsou pohanény digitalnimi stfidavymi
servopohony spojenymi s linearnimi motory. Toto
spojeni ma za nasledek presny pohyb s vysokou
akceleraci, stejné jako vynikajici kvalitu fezu.
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VLASTNOSTI

Zadny stroj nenabizi vice funkci nez inovativni a univerzalni
Celero systém digitalniho finishingu

Systém digitélnich servopdhom"l

Plynulost a spolehlivost

Digitalni servopohony a bezkartaCové digitalni
stfidavé servomotory vytvareji digitalni vektorovy
systém, ktery nabizi nekompromisni monitoring,
plynulost a spolehlivost. Dosahnete tak plynulejsiho
pohybu a rychlejSiho pfejezdu - €imz zarucite
vynikajici produktivitu a spolehlivost fezani.

Elektricky oscilaéni niz
Vsestrannost pro splnéni poptavky
Moznosti zdvihu: 1mm - 3mm

Oscilace: 4000-8000 kmitd/min

Zdvihova sila: 135 N (zdvih 1mm) az 45 N (3mm)

VVzduchem chlazeny motor oscilace
Rozméry: 147mm x 88mm x 227mm
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EZ control
Jednoduchost pouzivani

MultiCam EZ Control je jednim z nejvykonnéjSich a
uzivatelsky nejprivétivéjsich systému na trhu.
Umozriuje nastaveni vice referencnich nulovych
pozic a také automatické méreni povrchu materialu,
elektronicky systém ochrany profrézovani, proximity
restart (navazani na ztraceny fez) a zménu rychlosti
pohybu a otacek vietene béhem frézovani.

Kamerovy systém Multivision
Flexibilita a presnost

Digitalni registracni systém MultiVision je digitalni
kamera / softwarovy systém, ktery vizualné
rozpoznava registracni znacky a automaticky
kompenzuje vychyleni, zkresleni, rotaci a posun
obrazu. Tento systém je snadno integrovan pomoci
nejmodernéjSiho softwaru CAD/CAM pro vylepSené
generovani pracovni drahy nastroje.




Automaticky vymeénik noze (AKC)

Zvysena efektivita

Exkluzivni automaticky vyménik noz( MultiCam
umoznuje vyménu az 16 (5 standardnich) nozovych
pozicv jednom fezacim programu.

Sestava osy Z
Presna a robustni

Celero se standardné dodava se tfemi 14mm
presnymi kuli¢kovymi Srouby osy Z. Kazdy Sroub je
uloZen v pfesném montaznim bloku s dualnimi
kuli€kovymi drahami pro velké zatiZeni axialni
silou. Kazdy Sroub osy Z je pohanén digitalnim
stfidavym servopohonem s vysokym toc€ivym

Automaticky ménic¢ nastroju (ATC)
Optimalizovano pro rychlejsi produktivitu
Automaticky ménic¢ nastroju (ATC) poskytuje

koncovym uzivatelim az 16 frézovacich (ve

standardu 5) nastrojd, které Ize automaticky ménit v
zavislosti na CNC programu.

Integrovana PC pracovni stanice
Ergonomické a pohodiné

Ergonomicky navrzena pocitacova pracovni stanice
je umisténa na pfedni stranu systému Celero
digitalniho finishingu pro snadny pfistup k ovladacim
prvkdm.
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MOZNOSTI

Celero nabizi celou fadu moznosti, jak optimalizovat
produktivitu vyroby

Varianty nozu a prislusenstvi
EZ knife nad ramec oscilace

KH1 KH2 KHd  KHb
Dopravniko stém

, | h
Zrychlete svou vyrobu i) NS o IGLUDES

. o I 5P 3/ [slf\t%?a (K28 § DK32
Celero Ize objednat s volitelnym dopravnikovym VINYL KNIVES
systémem pro materidly v rolich a ulohy delSi nez
pracovni stll. Pas dopravniku slouzi jako vakuovy
fezny povrch a automaticky posune material b&hem
prace. Material muze byt pribézné odvijen z role
nebo mohou byt podavany automaticky archy.

K40
(SINGLE)

K
[SINGLE)

Vakuova pumpa .
Optimalni vykon (SGLE
» Standardné jsou dodavana 7,5 kW nebo 12,5 kW

oscilaéni ntz

dvoustuphova regeneracni dmychadla. + pevny niz
Maximalizuji silu fixace materialu a jsou navrZzena * rilgvaocvi kolecko
pro optimalni vykon pfi zpracovani Siroké Skaly : :?ssn::t i
material(l packagingu a digitalniho finishingu. Pro . pizza niz

zpracovani jinych materialll jsou k dispozici dal$i perforaéni koleéko




SPECIFIKACE
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1524 x 3048 Svétlost v ose Z 63,5 mm
2464 x 2000 Zdvih v ose Z 165 mm
2464 x 4000 Opakovatelnost +/- 0,025 mm
3226 x 2000 Prejezdova rychlost 5.000 mm/s
3226 x 4000 Pohonny systém linearni servo
5004 x 2000 Pohonny systém (Z) servo

Standardni pracovni fenolicka
5004 x 4000 plocha
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