APEX:

Spolehliva feSeni na kli€ pro jakoukoli aplikaci, vyzadujici
uzitnou hodnotu, vykon a vSestrannost.
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UVADIME NOVOU GENERACI
CNC FREZEK

APEX3Rr

Apex3R CNC Router je stroj nové generace, ktery je standardné vybaven funkcemi, obvyklymi u

vyrazné drazsich systému. Celoocelovy trubkovy ram a design portalu umozriuje obrabéni velkych dill
pfi zachovani malych pozadavku na prostor pro stroj.

Apex3R, navrzeny pro Sirokou Skalu aplikaci, je perfektnim feSenim pro firmy hledajici jak vysokou
uzitnou hodnotu, tak vysoky vykon u CNC frézky.

PRUVODCE VYBAVOU A SPECIFIKACEMI
VYKON / UZIVATELSKA PRIVETIVOST / PRODUKTIVITA




Portal
Navrzen pro maximalni tuhost

Vyrobeno z 3/8” silného ocelového profilu, portél je
svafovany, popoustény a precizné obrobeny.

Podpory portalu
Vysoka pevnost, minimalni vibrace

Ve spojeni s velkou rozteci loZisek X dokazou podpory
portalu ucinné tlumit vibrace a dodavaji celé konstrukci
portalu extrémné tuhy z4klad.

Zakladni ram

Tuhost, vysoce odolna konstrukce

Zakladni konstrukci Apexu je pevny trubkovy ram o tloustce
3/8 7, ktery je svaren, popustén a precizné obroben.

Predstavuje robustni a pfesnou platformu, ktera se promita
do jemného pohybu stroje, ktery zaruci Cisté, hladké fezy.

Linearni vedeni
Plynuly pohyb, minimalni frikce

Linearni vedeni je navrzeno pro vysokou Zivotnost vaseho
stroje i diky nepretrzittmu mazani v§ech komponentt
vedeni.
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Pracovni plochy
Univerzalni, efektivni,
multifunkéni

Standardni pracovni plocha je fenolicka a
ma tloustku 25 mm. Do ni je vygravirovan
mfizkovy vzor s rozteci 30 mm, do jehoz
drazek se vklada pryzova tésnici paska.
Fenolicka pracovni plocha vynika
mechanickou pevnosti a rozmérovou
stabilitou.

Kulickovy Sroub osy Z

Sestava kulickového Sroubu stroje Apex3R
ma délku 305 mm a v ose Z zvladne Sirokou
§kalu nastroju. Cely Sroub je dualni a ma
pramér 12 mm.

EZ Control
PohodIné, intuitivni ovladani

MultiCam EZ Control poskytuje vSem
uzivatelim, jak novackdm tak pokrocilym,
jeden z nejvykonnéjsich a nejsnadnéji
pouzitelnych Fidicich systému na trhu.

ATC - vyménik nastroju
Linearni / rota¢ni varianta
Apex3R nabizi kromé rotaéniho vyméniku
také Uspornou alternativu automatické
vymeény nastroje. Mize byt vybaven
linearnim vyménikem nastroju,
namontovanym na vzdaleném konci
pracovni plochy.

AKC

Automaticky vyménik nozu
Automaticky vyménik noz( zajistuje
automatizaci pro rizné operace, které
zvySuji produktivitu a bezpecnost prace.
Automatické nabirani spravného noze
shizuje moznost chyby obsluhy, Setfi ¢as a
materialové naklady.

Digitalni servopohony
Presné a odolné

Digitalni servopohony a bezkartaéové
digitalni stfidavé servomotory s
vektorovanim jsou standardem na vSech
strojich Apex3R.




SPECIFIKACE

S MultiCamem Apex 3R dostanete ze stroje jen ty
nejlepsi vysledky.

Standardni vybava:

* Pfenosna klavesnice MultiCam EZ Control®

* Software EZ Suite®

* Robustni konstrukce z ocelovych profilt

* Vysokorychlostni 3-osy systém fizeni pohybu

* Neomezené moznosti pfenosu soubor

« Standardni Ethernet, staticka IP adresa nebo DHCP

« Stfidavé 3fazové servomotory spojené s digitalnimi
stfidavymi servopohony

« Kalibrace nastroju a materiala

* Precizni planetové prevodovky 10: 1
Volitelné:

* Linearni vymeénik frézovacich nastroji a nozu
* 12-pozi¢ni rota¢ni vyménik nastroju
» Automaticka povrchova sonda materialu

» Automaticka kalibracni sonda délky nastroje

* MultiCam CNC dualni naz s volitelnymi fezacimi hlavami

» Kamerovy registracni systém MultiVision ™

+ Chladici systémy pro obrabéni nezeleznych kovu
* Vision systémy pro kompenzaci registrace tisku

» Tangencialni noze

* Laserové ukazovatko

* \Vlyskakovaci piny

Specifikace:

* Prichod pod ramenem Z: 152 mm; vol. 203 mm

* Zdvih osy Z: 304 mm

* Pfejezdova rychlost: 1.100 mm/s

* Pfejezdova akcelerace: 1,07 m/s

* Rychlost posuvu: 677 mm/s

* Zrychleni posuvu: 0,75 m/s

» Pohonny systém X&Y: helikalni hfeben a pastorek
* Pohonny systém Z: 12mm kulickovy Sroub

* Pracovni plocha: 25 mm fenolicka
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SPECIFIKACE

S NOZEM
MODEL | L L1 w W1 | H | PRACOVNi | PR.PLOCHA HMOTNOST
PLOCHA (IN) (MM)
3-103-R | 168 | 133.5 68 845 | 75 | 50”x100” | 1356x2540 1420
3-204-R | 186 | 154.5| 94.5 78 75 | 60”x120” | 1596x3073 1690
3-304-R | 186 | 154.5| 114.5 98 75 | 84”x120” | 2106x3073 1960
BEZ NOZE
MODEL | L L1 w W1 | H | PRACOVNi | PR.PLOCHA HMOTNOST
PLOCHA (IN) (MM)
3-103-R | 168 | 133.5 94 84.5 75 | 50”’x100” | 1356x2540 1420
3-204-R | 186 | 154.5 99 78 75 | 60”x120” | 1596x3073 1690
3-304-R | 186 | 154.5| 123 98 75 | 84”x120” | 2106x3073 1980

VSECHNY HODNOTY JSOU ZAOKROUHLENE. ,W” U STROJU VYBAVENYCH NOZEM JE MAX. SIRKA STROJE.
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( 1025 West Royal Lane
MULTICAM DFW Airport, TX 75261
Complete CNC Solutions
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Tel: +420 588 499 123 hawe@hawe.cz www.hawe.cz
+420 588 499 101
+420 588 499 356



